€ NFORMACJE OGOLNE

Gatunek 1.4123 jest martenzytyczng stalg nierdzewnq o
bardzo wysokiej twardosci, charakteryzujgcq sie dobrg
odpornosciq na scieranie oraz odpornosciq korozyjng
znacznie przewyzszajgcq stale z grupy 17% Cri 1% C (typ
440C). Jest produkowany z zastosowaniem przetopu
elektrozuzlowego ESR (Electro Slag Remelting), co pozwala
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=2 ZASTOSOWAN

Ze wzgledu na dobrg odpornos¢ korozyjng oraz
wysokg twardo$¢ po obrdbce cieplnej (>58 HRQ),
gatunek ten jest stosowany szczegdlnie do
produkcji  narzedzi dla sektora medycznego
(wkretaki, wiertfa, prowadnice tnace itp.), fozysk oraz
wyrobdéw nozowniczych.

zoptymalizowac trwafos¢ zmeczeniowq oraz odpornosc
na korozje.

AA NORMY | OZNACZENIA
Firma STAINLESS oferuje gatunek X15TN® opracowany
przez Aubert & Duval oraz gatunek 1.4123 pochodzqgcy od
innego europejskiego producenta. Firma Stainless posiada
na magazynie szeroki zakres wymiardw, aby spetnic
wymagania roznych zastosowari. Produkt ten moze byc
réwniez wykonany na zamdwienie lub pociety na piyty
przez nasze centra serwisowe.

Oznaczenia numeryczne:
W. Nr 1.4123 - AISI 420Mod - UNS S42025

Normy:
NF S 94-090 - ASTM F 899 - NF EN 10088-3 - ISO 7153-1
X40CrMoVN16.02 (dawniej 240 CDV 16.02)

Nazwa handlowa:
X15TN®,...

B4 _SKONTAKTUJSIE Z NASZYM DZIALEM WSPARCIA TECHNICZNEGO

% TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA % MASOWE

0.37 15.0 1.50 0.20 0.16

bilans

0.45 0.60 0.020 | 0.0050 | 0.60 16.0 1.90 0.40 0.25

Q_ METALURGIA

Procesy wytwarzania potgczone z procesami przerébki zapewniajg
jednorodng mikrostrukture z réwnomiernym rozktadem weglikow.
Po hartowaniu mikrostruktura sklada sie z martenzytu oraz
nierozpuszczonych weglikdw (patrz zdjecie ponizej).
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1.4123

Q WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (20-200°C).........cccovvvvviiiiiiinininni 10,5 x 10 °“m/m.°C
MOAUE YOUNZA. ......o.ooooooooooooeoeoeeceeeeeeeeeeeeeee oo 195x 10" MPa
PrzewodnosS€ CiepINa...............ccoocooiiiiii e 30 Wm'K"

Gatunek ferromagnetyczny, podatny na namagnesowanie.

£, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek jest dostarczany w stanie wyzarzonym (stan A) o nastepujgcych wkasciwosciach:

<280 HBW

M

ikrostruktura w stanie wyzarzonym sktada sie z ferrytu i weglikdw.

E% PROCESY TECHNOLOGICZNE

Podatnos¢ do kucia
Gatunek moze by¢ kuty na gorgco w zakresie temperatur od 1000 do 1200°C.

Podatnos¢ do polerowania

Gatunek nadaje sie do polerowania po obrébce cieplnej, gdy jego struktura sktada sie z martenzytu i weglikow. Wysoki poziom
czystosci metalurgicznej zwieksza podatnos$¢ tego gatunku na polerowanie. Znakowanie laserowe moze powodowac miejscowe
obnizenie odpornosci korozyjnej, szczegdlnie w przypadku przegrzania materiatu.

Typowe obrdébki cieplne

Nagrzewanie do 1050°C

Hartowanie w oleju lub gazie pod ci$nieniem

Obrébka kriogeniczna: -80°C przez minimum 2 godziny
Odpuszczanie: 180°C przez 2 godziny

¢ Nagrzewanie do 1010°C
¢ Hartowanie w oleju lub gazie pod ci$nieniem
¢ Odpuszczanie: 180°C przez 2 godziny

@ ODPORNOSC KOROZYJNA

Gatunek zawiera molibden oraz azot, ktére zwiekszajg odpornos¢ na korozje ogdlng oraz korozje wzerowg po obrébce
cieplnej. Odpornos¢ korozyjna w srodowiskach niezawierajgcych chlorkéw jest dodatkowo zwiekszana przez powierzchnie
polerowane, trawione i pasywowane. Odpornos¢ korozyjna jest znacznie obnizona w stanie wyzarzonym lub po spawaniu,
dlatego spawanie nie jest zalecane.

= STANDARDOWE FORMY DOSTAWY

e Prety okragte w stanie wyzarzonym (stan A) - z powierzchnig tuszczong lub szlifowana w zaleznosci od $rednicy.
¢ Pfaskowniki wykonywane na zamdwienie w stanie wyzarzonym (prosimy o kontakt).
¢ Inne formaty: prosimy o kontakt.

Informacje, dane oraz zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i maja wytgcznie charakter informacyjny. Jezeli potrzebuja Paristwo bardziej szczegdtowych
informacji, nasz dziat techniczny pozostaje do dyspozycji.

WSPARCIE TECHNICZNE P4 P4 _ZAPYTANIE OFERTOWE

Nasze oddziaty

) STAI N I_ESS (> STAINLESS () STAINLESS > STAINLESS FRUCHTL
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