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€@ INFORMACJE OGOLNE

Stal gatunku 1.4472 charakteryzuje sie wyzszq odpornosciq na
korozje oraz lepszymi wtasciwosciami mechanicznymi  niz
gatunek  1.4441 (316LVM).  Zaawansowana  technologia
wytwarzania obejmujgca wytop w piecu elektrycznym tukowym
(EAF), rafinacje metodg AOD oraz przetop elektrozuzlowy (ESR)
zapewnia bardzo wysoki poziom czystosci metalurgicznej i
jednorodnosci materiatu, ktére sq kluczowe dla uzyskania
wysokiej wytrzymatosci zmeczeniowej oraz wysokiej jakosci
obrobki.

Firma STAINLESS dysponuje zapasami materiaofu pochodzgcego
od kwalifikowanych producentow europejskich i amerykariskich
oraz oferuje rézne formy wyrobow i stany dostawy, aby spetnic
wymagania konkretnych zastosowari. Produkt moze byc rowniez
dostarczony w wymiarach zgodnych z wymaganiami klienta lub
pociety na ptyty (slaby) w naszych centrach serwisowych.

Kazda partia  materiotu  dostarczana  jest z  certyfikatem
pochodzenia producenta, zapewniajgc petnqg przejrzystosc oraz
petngq identyfikowalnos¢ materiatu.

Nasza strona internetowa : www.stainless.eu
STAINLESS

High performance Alloys - Medical - Aerospace - Microtechnics - Motorsport - Industry

&2 ZASTOSOWANIA

Ze wzgledu potwierdzong bickompatybilnos¢ w
zastosowaniach medycznych gatunek ten jest
wykorzystywany przede wszystkim do produkdji implantéw
wykonywanych metodg kucia i/lub obrdébki skrawaniem.
Materiat jest dostepny zaréwno w stanie wyzarzonym, jak i w
stanie umocnionym (utwardzonym zgniotowo) dla wyrobéw o
mniejszych wymiarach.
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RA NORMY | OZNACZENIA

Oznaczenia numeryczne:
W. Nr 1.4472 - UNS 531675

Normy:
ISO 5832-9 - ASTM F 1586
X4CrNiMnMo 21-9-4

Nazwy handlowe:
M30ONW®, UGIPURE4472®, REX734®, 316DN®, BIODUR734®

A TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)
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Q_ METALURGIA

Procesy wytwarzania w pofgczeniu z procesami przerébki plastycznej
umozliwiajg uzyskanie jednorodnej mikrostruktury o drobnym ziarnie
odpowiadajgcym co najmniej klasie 5. Patrz mikrofotografia ponizej.

Mikrostruktura sktada sie z ziaren austenitu i przy standardowych
warunkach obserwacji (powiekszenie x100) nie wykazuje obecnosci ferrytu

delta ani fazy x (Chi).

Pozostate pierwiastki: <0,1% kazdy.

STAINLESS Group > 4, rue Thalés 25410 Dannemarie-Sur-Créte FRANCE > +33 (0)3 81 48 57 40 > info@stainless.eu > www.stainless.eu

1.4472


mailto:info@stainless.eu
https://www.stainless.eu/en/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/

1.4472

Q WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC ... e 7,90 g.cm-3.
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°Q).............. 16,6 x 10°m/m.°C
Modut Younga.......................... 195x 10° MPa

Przewodnos¢ cieplna 14 W.m/m?.°C

Wzgledna przenikalnosé magnetyczna

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Materiat moze by¢ dostarczany w stanie wyzarzonym lub umocnionym zgniotowo (srednio twardym lub twardym), z
nastepujgcymi wiasciwosciami:

> 740 > 430 >35
>1000 >700 >20
>1100 >1000 >10

% PROCESY TECHNOLOGICZNE

Kowalnosé
Materiat moze by¢ kuty na gorgco w zakresie temperatur 1000-1150°C.

Podatnos¢ na polerowanie
Wysoka czystos¢ metalurgiczna (niska zawartos¢ wtrgcen niemetalicznych) oraz jednorodna mikrostruktura umozliwiajg uzyskanie

wysokiej jakosci powierzchni po polerowaniu.

Typowe obrdébki cieplne
Po kuciu mozna przeprowadzi¢ wyzarzanie w temperaturze 1050-1080°C, a nastepnie szybkie chtodzenie w celu przywrdcenia
odpornosci korozyjnej. Gatunek ten nie podlega utwardzaniu za pomocg obroébki cieplnej.

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek wykazuje bardzo wysoka odpornos¢ na korozje ogdlng oraz korozje wzerowg dzieki wysokiej zawartosci molibdenu i
azotu oraz bardzo matej ilosci wirgcen niemetalicznych.

fE STANDARDOWE WYKONANIE

¢ Prety okragte lub ptaskie w stanie wyzarzonym (stan A lub AT) albo po wstepnej obrébce - powierzchnia utwardzona lub
szlifowana w zaleznosci od Srednicy.

e Prety ptaskie wykonywane na wymiar w stanie wyzarzonym lub umocnionym zgniotowo (prosimy o kontakt).

¢ Inne formy wyrobéw: blachy.

Informacje, dane i fotografie przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytacznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informagji
pozostajemy do dyspozycji za posrednictwem naszego dziatu technicznego.

Nasze oddziaty:

) STAI N I_ESS (> STAINLESS () STAINLESS > STAINLESS FRUCHTL
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	1.4472 316DN BIODUR734 M30NW® UNS S31675
	WŁAŚCIWOŚCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C
	Gęstość......................................................................................................................7,90 g.cm-3.
	Współczynnik liniowej rozszerzalności cieplnej  (w zakresie od 20 do 200°C)..............16,6 x 10  m/m.°C
	Moduł Younga........................................................................................................195x 10  MPa
	Przewodność cieplna...........................................................................................14 W.m/m .°C
	Względna przenikalność magnetyczna.......................................................< 1.01

	WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE PRĘTÓW
	Materiał może być dostarczany w stanie wyżarzonym lub umocnionym zgniotowo (średnio twardym lub twardym), z następującymi właściwościami:
	Stan
	UTS (MPa)
	Rp0,2 (MPa)
	A5d (%)
	Wyżarzony
	> 740
	> 430
	>35

	Średnio twardy
	>1000
	>700
	>20

	Twardy
	>1100
	>1000
	>10


	PROCESY TECHNOLOGICZNE
	Kowalność Materiał może być kuty na gorąco w zakresie temperatur 1000–1150°C.
	Podatność na polerowanie Wysoka czystość metalurgiczna (niska zawartość wtrąceń niemetalicznych) oraz jednorodna mikrostruktura umożliwiają uzyskanie wysokiej jakości powierzchni po polerowaniu.
	Typowe obróbki cieplne Po kuciu można przeprowadzić wyżarzanie w temperaturze 1050–1080°C, a następnie szybkie chłodzenie w celu przywrócenia odporności korozyjnej. Gatunek ten nie podlega utwardzaniu za pomocą obróbki cieplnej.

	ODPORNOŚĆ NA KOROZJĘ
	Gatunek wykazuje bardzo wysoką odporność na korozję ogólną oraz korozję wżerową dzięki wysokiej zawartości molibdenu i azotu oraz bardzo małej ilości wtrąceń niemetalicznych.

	STANDARDOWE WYKONANIE
	Pręty okrągłe lub płaskie w stanie wyżarzonym (stan A lub AT) albo po wstępnej obróbce – powierzchnia utwardzona lub szlifowana w zależności od średnicy.
	Pręty płaskie wykonywane na wymiar w stanie wyżarzonym lub umocnionym zgniotowo (prosimy o kontakt).
	Inne formy wyrobów: blachy.
	Wsparcie techniczne
	Zapytanie ofertowe
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