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STAINLESS

€ NFORMACJE OGOLNE

Stop 1.4542 lub 17-4PH jest martenzytyczng stalg
nierdzewng utwardzang wydzieleniowo, ktdra fgczy
twardos¢ okofo 43 HRC z bardzo dobrq odpornosciq
na korozje. Gatunek ten osigga maksymalne
utwardzenie podczas starzenia w temperaturze 480°C,

High performance Alloys - Medical - Aerospace - Microtechnics - Motorsport - Industry

=2 ZASTOSOWANIA

Dzieki dobrej odpornosci na korozje, wysokiej
twardosci po obrobce cieplnej (43 HRC) oraz
dobrej udarnosci, gatunek ten  znajduje
zastosowanie szczegdlnie w produkdji narzedzi dla
sektora medycznego, w mechanice ogdlnej,

co umozliwia fatwe przeprowadzenie — procesu przemysle spozywczym oraz motoryzacyjnym.

starzenia  po  obrdbce  skrawaniem — materiatu
dostarczonego w  stanie przesyconym (stan A).
Gatunek ten jest rowniez dostepny w stanie wstepnie
obrobionym cieplnie oraz/lub w wersji przetopionej
przeznaczonej dla przemystu lotniczego.

AA NORMY | OZNACZENIA

Oznaczenia numeryczne:

W. Nr 1.4542 - AISI 630 - UNS S17400
Firma STAINLESS posiada w magazynie materiat od

réznych producentéw oraz w réznych formatach | Normy:
stanach  dostawy, by  spelnic  wymagania NF S 94-090 - ASTM F 899 - NF EN 10088-3 - 1SO 7153-1

technologiczne  klientéw. Produkt ten moze byc¢ -ASTM A564 - X5CrNICUNDT6-4 - AFNOR Z6CNU17-04
réwniez wykonany na wymiar lub pociety na
potfabrykaty przez nasze centra serwisowe.

Nazwy handlowe:
UGI®4542, UGIMA®4542, X17U4®...

<] Skontaktuj sie z naszym dziatem wsparcia technicznego

A TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (% MASOWE)
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Q_ METALURGIA

Procesy wytwarzania potgczone z procesami przerdbki zapewniaja
jednorodng  mikrostrukture  materiatu.  Po  obrdbce cieplnej
mikrostruktura skfada sie z martenzytu oraz nanometrycznych
wydzielen  miedzymetalicznych (NisCu), ktére powstajg podczas I .
procesu starzenia. : o
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1.4542

Q WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC.......oo e 7,8 g.cm-3.
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (20-200°C).................cccoooeeeee. 10,8 x 10°m/m.°C
MOAUE YOUNGA..............ooivoiereeeceeeeeeee e 197x 10°MPa
PrzewodnosS€ cieplna...............ccooooiiiiii 17W.m" K"

Gatunek ferromagnetyczny, podatny na namagnesowanie.

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek jest dostepny w stanie hartowanym lub wyzarzonym (stan A lub AT zgodnie z normami) albo w stanie wstepnie
obrobionym cieplnie o nastepujacych wiasciwosciach:

<360 HBW <1200

> 40 HRC >1310

E% PROCESY TECHNOLOGICZNE

Podatnos¢ do kucia
Gatunek moze by¢ kuty na gorgco w zakresie temperatur od 950 do 1200°C. Aby uzyska¢ maksymalng twardos$¢, konieczne

bedzie przeprowadzenie obrébki przesycajace;.
Spawalnos¢
Gatunek moze by¢ spawany przy uzyciu wiekszosci metod spawania. Spawanie powinno by¢ wykonywane przed procesem

starzenia, aby unikng¢ kruchosci strefy wptywu ciepfa.

Typowe obrdébki cieplne

Podczas procesu starzenia nalezy uwzgledni¢ skurcz
objetosciowy wynoszacy do okoto 0,07%.

¢ Nagrzewanie do 1030-1050°C
e Hartowanie w oleju
e Starzenie H900 (480°C przez 4 godziny)

@ ODPORNOSC KOROZYJNA
Gatunek ten charakteryzuje sie bardzo wysokg odpornoscia na korozje i nalezy do najlepszych martenzytycznych stali

nierdzewnych pod tym wzgledem. Mikrostruktura zawiera niewielkg ilo$¢ lub nie zawiera wcale weglikdw chromu, dzieki czemu
materiat wykazuje bardzo wysokg odpornos¢ na korozje miedzykrystaliczna.

B STANDARDOWE FORMY DOSTAWY

e Prety okragte lub ptaskie, wyzarzone (stan A lub AT) albo wstepnie obrobione cieplnie - powierzchnia tuszczona lub szlifowana
w zaleznosci od Srednicy.

e Pfaskowniki wykonywane na wymiar w stanie wyzarzonym (prosimy o kontakt).

¢ Inne formaty: bloki kute, blachy, tasmy oraz proszek.

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wyfgcznie charakter informacyjny. Jezeli potrzebujg Pafstwo bardziej szczegdtowych informadji, nasz dziat
techniczny pozostaje do dyspozycji.

WSPARCIE TECHNICZNE PN P4 _ZAPYTANIE OFERTOWE

Nasze oddziaty:

) STAI N I_ESS (> STAINLESS () ?JQLTLESS > STAINLESS FRUCHTL

FRANCE

STAINLESS Group > 4, rue Thalés 25410 Dannemarie-Sur-Créte FRANCE > +33 (0)3 81 48 57 40 > info@stainless.eu > www.stainless.eu


https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
https://www.stainless.eu/en/contact/
mailto:info@stainless.eu
https://www.stainless.eu/en/

	1.4542 17-4PH  AISI 630  ASTM F899
	INFORMACJE OGÓLNE
	ZASTOSOWANIA
	NORMY I OZNACZENIA
	Skontaktuj się z naszym działem wsparcia technicznego
	TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA
	(% MASOWE)


	min
	15.0
	3.0
	3.0
	0.15
	bilans

	max
	0.07
	1.0
	0.040
	0.030
	1.0
	17.50
	5.0
	5.0
	0.45
	0.10
	METALURGIA




