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Stop 1.4545 lub 15-5PH jest martenzytyczng stalg nierdzewng Dzieki bardzo dobrej odpornosci na korozje,
utwardzang wydzieleniowo, ktéra fqczy twardos¢ okofo 43 HRC, wysokiej twardosci po obrébce cieplnej (43 HRC)
dobrg udarnosc¢ (wyzszq niz stop 1.4548) oraz bardzo dobrg oraz dobrej udarnosci, gatunek ten znajduje
odpornosc na korozje. zastosowanie przede wszystkim w produkgji
elementéw lotniczych (elementy konstrukcyjne,
Gatunek ten osiqga maksimum utwardzenia podczas starzenia w elementy ztgczne itp.), a takze w aplikacjach dla
temperaturze 480°C, co umozliwia tatwe przeprowadzenie procesu przemystu obronnego i energetycznego.

starzenia po obrobce mechanicznej materiatu dostarczonego w
stanie przesyconym (stan A).

Materiat jest réwniez dostepny w stanie wstepnie utwardzonym. L!,!J NORMY | OZNACZENIA

Stop lotniczy jest wytwarzany z zastosowaniem przetopu VAR (Typ Oznaczenia numeryczne:

1) lub ESR (Typ 2) w celu ograniczenia zawartosci siarki i fosforu W.Nr1.4545 - XM12 - UNS 515500

oraz optymalizacji mikrostruktury. Normy:

STAINLESS posiada w magazynie materiat pochodzqcy z wielu AMS 5659 (refondu VAR Type 1 ou ESR Type 2) - ASTM A564
Zrodet dostepny w réznych formatach i stanach dostawy, aby - LAT 1-9037

spetni¢ wymagania zwiqzane z dalszq obrobkg. Oznaczenie:

Produkt moze byc réwniez wykonany na wymiar lub pociety na X5CrNiCu15-5

kesy w naszych centrach serwisowych. Nazwy handlowe:

UGI®4545PURE, UGIPURE®15-5PH, X15U5W®

% TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)

14.0 3.50 2.50 5 X %C
Balance

0.07 1.0 0.030 0.015 1.0 15.50 5.50 4.50 0.45 0.50

Q_ METALURGIA

Proces produkcji obejmuje przetop VAR (Typ 1) lub ESR (Typ 2), co zwieksza
czystos¢ i jednorodnos$¢ materiatu. Proces obrdbki plastycznej na gorgco zapewnia
kontrolowang  mikrostrukture i makrostrukture. Po  obrébce  cieplne]
mikrostruktura sktada sie z martenzytu oraz nanometrycznych wydzielen faz
miedzymetalicznych (NisCu), ktére powstajg podczas procesu starzenia. Norma
AMS 5659 gwarantuje réwniez zawarto$¢ ferrytu ponizej 2%, co poprawia
udarnos¢ w kierunku poprzecznym w poréwnaniu ze stalg 17-4PH.
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Q WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC ......oocoooeeeeeeee e 7,8 g.cm?.
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C)............ 10,8 x 10 m/m.°C
MOAUE YOUNGA.........cooooomoiieeeceeee e 197x 10° MPa
PrzewodnoSE CI@PING.............c....ccooooiivioieeeeeeeeeeeeee e 17W.m" K"

Gatunek ferromagnetyczny, ktéry moze zosta¢ namagnesowany

ﬁ WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek jest oferowany miedzy innymi w stanie wyzarzonym (stan A) lub w stanie wstepnie utwardzonym, o nastepujacych
vv’rascwvosoach.

<363 HBW
<39 HRC Sty

> 40 HRC >1310 >10 >6 20
>34 HRC >1069 >12 >8 48
> 31 HRC >1000 >13 >9 54
> 28 HRC > 931 >16 >11 68

(1) Typowe warto$ci orientacyjne, niewigzgce.

% PROCESY

Kucie
Materiat moze by¢ kuty na gorgco w zakresie temperatur 1010-1180°C. W celu uzyskania maksymalne] twardosci konieczne
bedzie ponowne przesycanie.

Spawalnos¢
Materiat moze by¢ spawany przy uzyciu wiekszosci metod spawania. Zaleca sie wykonywanie spawania przed procesem starzenia,

aby uniknac kruchosci strefy wptywu ciepta.

Typowe obrébki cieplne

¢ Nagrzewanie do 1030-1050°C.
e Hartowanie w oleju (mozliwe réwniez w wodzie lub na
powietrzu).

. Podczas procesu starzenia nalezy uwzgledni¢ skurcz
e Starzenie H900 (482°C).

objetosciowy wynoszacy do okoto 0,07%.

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Al
A}

Gatunek wykazuje bardzo wysokg odpornos¢ na korozje i nalezy do najlepszych martenzytycznych stali nierdzewnych pod tym
wzgledem. Mikrostruktura zawiera niewielkg ilos¢ lub nie zawiera wcale weglikéw chromu, dzieki czemu materiat jest bardzo
odporny na korozje miedzykrystaliczna.

B STANDARDOWE WYKONANIE

Prety okragte, bloki kute.Dostepne w stanie wyzarzonym (stan A) lub w stanie wstepnie utwardzonym (H1025) - Powierzchnia
tuszczona lub szlifowana - zaleznie od $rednicy.
Inne formaty: prosimy o kontakt.

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.

Our subsidiaries

) STAI N I_ESS (> STAINLESS () STAINLESS > STAINLESS FRUCHTL

FRANCE AMERICA
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