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€) INFORMACJE OGOLNE

Gatunek 1.4112 jest martenzytyczng stalg nierdzewng o
bardzo wysokiej twardosci, charakteryzujgcq sie dobrq
odpornosciq na Scieranie oraz wyzszq odpornosciq na
korozje niz stale zawierajgce 17% Cr i 1% C (typ 4400C).
Gatunek moze byc réwniez przetapiany metodq ESR w
celu poprawy czystosci wtrqceniowej oraz odpornosci na

korozje.

STAINLESS GROUP posiada na magazynie szeroki zakres
rozmiardw, aby speftnic¢ Paristwa wymagania dotyczgce
obrdbki. Produkt ten moze byc réwniez wykonany na
wymiar lub pociety na odcinki przez nasze centra

serwisowe.

X90CrMoV18

&= ZASTOSOWANIA

Ze wzgledu na dobrg odpornos¢ na korozje oraz wysoka
twardo$¢ w stanie po obrdbce cieplnej (>56 HRC), gatunek
ten jest stosowany do produkgji instrumentéw medycznych
(wkretaki, wiertta, prowadnice tngce itp.), tozysk, a takze w

przemysle chemicznym

sztucécow.

MR NORMY | OZNACZENIA

Oznaczenia numeryczne:
W. Nr 1.4112 - X90CrMoV18 - Zblizony do AlSI 440B

Normy :

NF S 94-090 - NF EN 10088-3 - ISO 7153-1

spozywczym oraz w branzy

<] Skontaktuj sie z naszym dziatem wsparcia technicznego

& TYPICAL CHEMICAL ANALYSIS (mass %)

MIN

0.85

17.0

0.90

0.07

MAX

0.95

19.0

1.30

0.12

RESZTA

€ METALURGIA

Procesy topienia w polaczeniu z procesami
umozliwiaja jednorodnej
réwnomiernym

weglikdw (patrz zdjecie ponizej):

uzyskanie

przetwarzania

mikrostruktury

z

rozktadem weglikéw. W stanie po obrdbce
mikrostruktura sktada sie z martenzytu oraz nierozpuszczonych
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@\ WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C 1.4112

GESEOSC ... 7.7 g.cm-3
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C).................. 11 x 10°m/m.°C
MOAUE YOUNGA ... 215x 10°MPa
PrzewodnoSE CIEPING.............cco.ccoovviioeeieeeeeee e 1.59 W.m'K"

Gatunek ferromagnetyczny, ktéry mozna namagnesowac

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek jest oferowany w stanie wyzarzonym (stan A) o nastepujgcych wiasciwosciach:

<265

Mikrostruktura w stanie wyzarzonym skfada sie z ferrytu i weglikdw.

% PROCESY

Typowe obroébki cieplne
Podgrzewanie: 1000-1050°C / chfodzenie w oleju, a nastepnie odpuszczanie zgodnie z ponizszg krzywa:
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@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Odpornos¢ na korozje ulega znacznemu pogorszeniu w stanie wyzarzonym lub po spawaniu, ktérego nie zaleca sie wykonywac.

@ STANDARDOWE WYKONANIE

e Prety okragte walcowane lub kute, w stanie wyzarzonym (stan A) do okoto 300 mm, bloki kute - powierzchnia szlifowana lub
tuszczona w zaleznosci od Srednicy.

e Inne formaty: prosimy o kontakt

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.

FRAMNCE AMERICA

Qur subsidiaries
) STAI N LESS () STAINLESS () STAINLESS > STAINLESS FRUCHTL
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