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€ INFORMACJE OGOLNE &2 ZASTOSOWANIA

W$rdd licznych zastosowan znajdujg sie produkty wykorzystywane
w sektorze mechanicznym, chemicznym, petrochemicznym,
naftowym, zegarmistrzowskim, spozywczym i napojowym, a takze
w sektorze medycznym, do produkcji instrumentéw medycznych.
Materiat jest dostepny w stanie bardzo miekkim (wyzarzonym) dla
duzych $rednic lub w stanie umocnionym dla matych przekrojéw.

Gatunek 1.4404 lub 316L to austenityczna stal nierdzewna
typu AlSI 316, ktéra charakteryzuje sie bardzo dobrg
odpornoscig na korozje dzieki wysokiej zawartosci chromu i
molibdenu w pofgczeniu z niskq zawartosciqg wegla. Jej
wytrzymatos¢ w stanie umocnionym wynosi okoto 600 MPa
dla duzych srednic, ale w przypadku matych przekrojow
moze zostac zwiekszona poprzez obrobke na zimno.

STAINLESS ~ GROUP  posiada na magazynie Szereg L.v.J NORMY | OZNACZENIA

kwalifikowanych Zrédet dostaw, a takze rdzne rozmiary i

stany materiatu, aby spetni¢ wymagania dotyczgce dalszego Oznaczenia numeryczne:

przetwarzania. Produkt ten moze by¢ réwniez wykonywany W. Nr 1.4404 - 1 4401 (316) - UNS 531603 - 316L
na zamdéwienie lub ciety na odcinki przez nasze centra o '
serwisowe. Normy :

ISO7153-1, ASTM F899, NF S94-090, NF EN 10088-3 et -2, ASTM
A479, ASTM A276 X2CrNiMo17-12-2 - AFNOR Z3CND17-11-2 BS
316531

Marki: UGI®4404, ...

<] Skontaktuj sie z naszym dziatem wsparcia technicznego

& TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)

MIN | - 16.5 10.50 2.0

RESZTA
MAX | 0.03 2.0 0.045 0.015 1.0 18.0 13.0 25 0.11 0.10

Skfad chemiczny stali 316L rézni sie od sktadu stali 316 jedynie tym, ze maksymalna zawartos¢ wegla wynosi 0,03% zamiast 0,07%.

€@ METALURGIA

Stop ten jest zazwyczaj produkowany z wykorzystaniem technologii elektrycznego
pieca tukowego (EAF), a nastepnie poddawany procesowi AOD w celu odweglenia.
Mikrostruktura skfada sie z ziaren austenitycznych, w ktérych wegliki s3
rozpuszczone w roztworze, co zapewnia odpornos¢ na korozje miedzykrystaliczng
(zob. typowa mikrofotografie ponizej w stanie wyzarzonym):
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1.4404

@) WEASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC ... 8 g.cm-3.
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C).................. 16 x 10°m/m.°C
MOAUE YOURNZA. ..o

Przewodnos¢ cieplna
Wzgledna przenikalnosé magnetyczna....................cc.cooooi, <1.01

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek moze by¢ oferowany w stanie wyzarzonym o nastepujgcych wtasciwosciach:

Prety 460-690 > 190 > 40

W przypadku obrébki na zimno stosowanej wytgcznie dla matych Srednic warto$¢ Rm moze przekracza¢ 1400 MPa.

% PROCESY

Kucie
Gatunek moze by¢ kuto na gorgco w zakresie temperatur 1150/1200°C. Po kuciu nalezy przeprowadzi¢ wyzarzanie w celu odtworzenia
mikrostruktury (rozpuszczenia weglikow).

Spawalnos¢
Mozna stosowac spawanie MIG, TIG lub inne techniki spawania. Materiat dodatkowy bedzie typu 316L.

Typowe obrébki cieplne

Po kuciu mozna przeprowadzi¢ wyzarzanie w temperaturze od 1050 do 1080°C, a nastepnie szybkie chtodzenie w celu przywrécenia
odpornosci na korozje, jednak do utwardzenia tego gatunku nie jest wymagana zadna obrébka cieplna.

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na korozje ogdlng i wzerowa dzieki wysokiej zawartosci molibdenu w potgczeniu z
niskg zawartoscig wegla. Niska zawartos¢ wegla stawia go powyzej konwencjonalnej stali 316.

@ STANDARDOWE WYKONANIE

e Prety okragte/ptaskie w stanie wyzarzonym lub po obrébce na zimno, w zaleznosci od $rednicy - powierzchnia hartowana lub
szlifowana

e Blachy hartowane lub wyzarzane - proszkowane

¢ Inne formaty: prosimy o kontakt

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.

Qur subsidiaries

) STAI N LESS () STAINLESS () STAINLESS > STAINLESS FRUCHTL

FRAMNCE AMERICA
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