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€) INFORMACJE OGOLNE &2 ZASTOSOWANIA

Gatunek 1.4441 jest przetapiany metodg ESR Zz
wykorzystaniem elektrody topliwej, co zwieksza jego czystosc i
Jednorodnosc. Zalety te sq niezbedne do zapewnienia wysokiej
trwatosci zmeczeniowej, biokompatybilnosci oraz bardzo
dobrej odpornosci na korozje.

Ze wzgledu na biokompatybilno$¢ oraz niemagnetyczne
wiasciwosci, uznawane w branzy medycznej, gatunek ten
jest stosowany gtéwnie do produkcji implantéw, ktére
zazwyczaj sg wytwarzane metodg obrébki skrawaniem.
Materiat jest dostepny w stanie wyzarzonym, péttwardym

, , , lub bardzo twardym dla najmniejszych przekrojéw.
STAINLESS ~ GROUP  posiada  na  magazynie  kilka

kwalifikowanych Zrédet dostaw, a takze rézne formaty i stany
materiatu, aby jak najlepiej dostosowac sie do Paristwa
potrzeb zwigzanych z obrébkq. Produkt ten moze by¢ rowniez
wykonany na zamdwienie lub pociety na ptyty przez nasze Oznaczenia numeryczne:

centra serwisowe. Kazdy materiat jest dostarczany wraz ze W. Nr 1.4441 - UNS S31673 - 316LVM
swiadectwem  pochodzenia  wystawionym  przez — jego
producenta, aby zagwarantowac Paristwu petnq przejrzystosc¢
i catkowitq identyfikowalnosc.

AR NORMY | OZNACZENIA

Normy :
ISO 5832-1 - ASTM F 138 - ASTM F139 X2CrNiMo18-15-3 - AFNOR
Z2CND18-14-3 BS 7252

Marki:
UGIPURE®4441, M25W®,...

<] Skontaktuj sie z naszym dziatem wsparcia technicznego

& TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)

MIN 170 | 130 | 225

RESZTA
MAX 0.03 2.0 0.025 0.010 0.75 19.0 15.0 3.0 0.10 0.50 0.10

Przy: %Cr + 3,3%Mo = 26

¢ METALURGIA

Procesy produkcyjne w pofgczeniu z procesami przetwarzania pozwalajg
uzyskac¢ jednorodng mikrostrukture o drobnym ziarnie, co najmniej o numerze
5. Patrz ponizsza mikrofotografia w stanie wyzarzonym:

Mikrostruktura sktada sie z ziaren austenitycznych i w standardowych
warunkach obserwadji (X 100) nie wykazuje obecnosci ferrytu delta ani fazy Chi.
Czystos¢ jest kontrolowana zgodnie z nastepujgcymi limitami wedtug ASTM
E45:Typ A B, CiD cienkie<1,50raz Typ A, B, Ci D grube < 1.
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1.4441

@\ WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C).................... 16 x 10°m/m.°C
MOAUE YOUNGA ... 200 x 10°MPa
PrzewodnosSE cieplNa................oooiii e 15W.m /m?*.°C
Wzgledna przenikalnos€é magnetyczna.....................coooooiiii <1.01

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW | BLACH

Gatunek moze by¢ oferowany w stanie wyzarzonym lub umocnionym, o nastepujgcych wiasciwosciach:

Pret lub blacha 490-690 >190 >40
Pret lub blacha 860-1100 > 690 >12
Pret >1400

% PROCESY

Kucie/Przetwarzalnos¢

Gatunek moze by¢ kuty na gorgco ponizej temperatury przejscia beta (<900°C). Obrébka skrawaniem tego gatunku wymaga
odpowiedniego chtodzenia w celu ograniczenia nagrzewania oraz unikania smaréw zawierajgcych chlor, ktére ostabiajg gatunek.
Gatunek moze by¢ spawany przy uzyciu drutéw z czystego tytanu w atmosferze obojetne;j.

Spawalnos¢
Gatunek moze by¢ spawany przy uzyciu drutu dodatkowego z czystego tytanu w atmosferze obojetnej. Mozliwe jest spawanie metodg
TIG, plazma lub laserem.

Obrébka cieplna

Wyzarzanie moze by¢ przeprowadzone w temperaturze od 600°C po kuciu. Jednakze proces ten musi pozostawac¢ pod kontrolg, aby
nie doprowadzi¢ do pogorszenia jakosci mikrostruktury. Po wyzarzaniu utleniona powierzchnia jest usuwana mechanicznie lub
chemicznie w celu usuniecia warstwy zanieczyszczen (warstwa alfa).

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na korozje ogdlng i wzerowa dzieki wysokiej zawartosci molibdenu w potaczeniu z
niskim poziomem wtracen.

@ STANDARDOWE WYKONANIE

e Prety okragte wyzarzane, péttwarde lub bardzo twarde w zaleznosci od $rednicy — powierzchnia utwardzona lub szlifowana
e Prety ptaskie wykonywane na wymiar w stanie wyzarzonym (prosimy o kontakt)
¢ Inne formaty: prosimy o kontakt

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.

Qur subsidiaries
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