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Gatunek 1.4543 jest martenzytycznqg stalq nierdzewng
utwardzanq strukturalnie, ktora fgczy twardos¢ na
poziomie okoto 48 HRC z dobrg odpornoscig na korozje.
Gatunek ten osigga maksymalny efekt utwardzania w
temperaturze  480°C, co ufatwia  przeprowadzenie
starzenia  po  obrébce  skrawaniem  materiafu
znajdujgcego sie poczqtkowo w  stanie przesyconym.
Gatunek jest przetapiany w celu poprawy czystosci i
Jednorodnosci materiotu.

STAINLESS GROUP posiada na magazynie kilka Zrdédet
dostaw oraz rézne formaty i stany materiatu, aby spetnic
Panstwa wymagania dotyczgce obrobki.

Produkt ten moze byc réwniez wykonany na wymiar lub
przyciety na wymiar przez nasze centra serwisowe.

STAINLESS

High performance Alloys - Medical - Aerospace - Microtechnics - Motorsport - Industry

1.4543

&2 ZASTOSOWANIA

Ze wzgledu na dobrg odpornos¢ na korozje, wysoka
twardo$¢ w stanie po obrdbce cieplnej (48 HRC) oraz
udarnos¢, gatunek ten jest stosowany w szczegdlnosci do
produkgji instrumentéw dla sektora medycznego (wiertta
itp.), w mechanice ogdlnej, przemysle spozywczym oraz
sektorze motoryzacyjnym.

A NORMY | OZNACZENIA

Oznaczenia numeryczne:
W.Nr 1.4543 - XM16 - UNS S45500

Normy:
NF S 94-090 - ASTM F 899 - ISO 7153-1 -ASTM A564 -
X3CrNiCuTiNb12-9

Marki:
Custom455®, MX455®...

S TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)

MIN | -

11.0 7.50 1.50 0.10 0.90
RESZTA

MAX| 0.03 0.50 0.015 | 0.015 0.50

12.50 9.50 2.50 0.50 1.40 0.10

Q_ METALURGIA

Procesy topienia w pofgczeniu z procesami przetwarzania
prowadzg do uzyskania jednorodnej mikrostruktury. W stanie
po obrdébce mikrostruktura sktada sie z martenzytu oraz
nanometrycznych wydzielerh miedzymetalicznych (Ni3Cu),

ktére powstajg podczas starzenia.
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1.4543

Q WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC ........o.ooooeoe s 7,8 g.cm?.
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C).................. 10,6 x 10 m/m.°C
MOAUE YOUNZA.........cooooooooioeeeeeeeeee e 200x 10° MPa
PrzewodnoSC CIEPING...............c...cooooiviiieieeeeceeeee e 18 W.m™ K

Gatunek ferromagnetyczny, ktéry mozna namagnesowac

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

W szczegdlnosci gatunek jest oferowany w stanie wyzarzonym (przesyconym w roztworze statym) o nastepujacych wiasciwosciach:

<330 HBW

E% PROCESY

Kucie

Gatunek moze by¢ kuty na gorgco w zakresie temperatur 900/1250°C. Ponowne przesycanie bedzie konieczne, aby osiggnac
maksymalng twardos¢.

Spawalnos¢
Gatunek moze by¢ spawany przy uzyciu wiekszosci metod. Spawanie powinno by¢ wykonywane najlepiej przed starzeniem, aby

uniknag¢ kruchosci strefy wptywu ciepfa.

Typowe obrdébki cieplne

Podczas procesu starzenia nalezy spodziewac sie skurczu objeto$ciowego do
okoto 0,07%.

¢ Podgrzewanie 810/850°C
¢ Hartowanie w oleju
e Starzenie H900 (480°C / 4 h)

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek charakteryzuje sie bardzo dobrg odpornoscig na korozje, jednak musi zosta¢ poddany pasywacji. Mikrostruktura zawiera
niewielkg ilos¢ weglikdw chromu lub nie zawiera ich wcale, dzieki czemu materiat jest mniej podatny na korozje miedzykrystaliczna.

= STANDARDOWE WYKONANIE

Prety okragte lub ptaskie wyzarzane (stan A lub AT) lub wstepnie obrobione - powierzchnia hartowana lub szlifowana w
zaleznosci od $rednicy

Prety ptaskie wykonywane na wymiar w stanie wyzarzonym (prosimy o kontakt)

Inne formaty: blachy

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.

Our subsidiaries
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