€© INFORMACJE OGOLNE

Gatunek 1.4548 lub 17-4PH jest martenzytycznq stalg
nierdzewnq utwardzanqg  strukturalnie, ktora  fqczy
twardos¢ na poziomie okofo 43 HRC z bardzo dobrq
odpornoscig na korozje. Gatunek ten osigga maksymalny
efekt utwardzania w temperaturze 480°C, co ufatwia
przeprowadzenie starzenia po obrdbce skrawaniem, w
stanie poczqtkowo przesyconym w roztworze statym (stan
A). Gatunek jest réwniez dostepny w stanie wstepnie
obrobionym H1025 (1.4548.4). Ten gatunek stopu
lotniczego  jest  produkowany poprzez —przetapianie
metodg VAR (Typ 1) lub ESR (Typ 2) w celu ograniczenia
zawartosci siarki i fosforu oraz optymalizacji czystosci
pod wzgledem witrgceri | mikrostruktury. Badania
ultradzwiekowe  sq  standardowo  wykonywane na
produktach okrggtych zgodnie z AMS STD 2154 Klasa AA.

STAINLESS  GROUP posiada na magazynie gatunek
1.4548.4 Typ 2, a takze rozne formaty i stany materiotu,
aby jak najlepiej spetni¢ Paristwa potrzeby zwigzane z
zastosowaniem. Produkt ten moze byc¢ réwniez ciety na
kawatki przez nasze centra serwisowe.

STAINLESS

High performance Alloys - Medical - Aerospace - Microtechnics - Motorsport - Industry

GATUNEK 1.4548

&2 ZASTOSOWANIA

Ze wzgledu na dobrg odpornos¢ na korozje, wysoka
twardo$¢ w stanie po obrdbce cieplnej (43 HRC) oraz
udarnos¢, gatunek ten jest stosowany w szczegolnosci do
produkcji komponentéw lotniczych oraz w zastosowaniach
w sektorach obronnym i energetycznym.

A NORMY | OZNACZENIA

Oznaczenia numeryczne:
W. Nr 1.4548 - AISI 630 - UNS S17400

Normy :

AMS 5622 (przetapiany metodg VAR Typ 1 lub ESR Typ 2) - AMS
5643 (w postaci nieprzetapianej) - ASTM A564 - EN 10088-3 -
WL 1.4548.4

Marki:
UGI®4548, X17U4®,...

% TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)

MIN

15.0 3.0 3.0 5% %C
RESZTA

MAX 0.07 1.0 0.025 0.015 1.0 17.50

0.50

C_ METALURGIA

Proces produkcji obejmuje przetapianie metoda VAR (Typ 1) lub ESR (Typ 2),
€O poprawia czystos¢ i jednorodnos$¢ produktu. Proces obrébki na gorgco
pozwala uzyskac kontrolowang mikrostrukture i makrostrukture. W stanie po
obrébce cieplnej mikrostruktura  sktada sie  z  martenzytu oraz
nanometrycznych wydzielenn miedzymetalicznych, ktére rosng podczas
starzenia. Normy AMS 5643 i AMS 5622 gwarantujg rowniez zawartos¢ ferrytu
ponizej 5%.
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I G TUNEK 14548

pe pe

Q WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC ......ooooeeee e 7,8 g.cm?.
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C)..................... 10,8 x 10° m/m.°C
MOAUE YOUNSZA. .........oooooiiiie e 197x 10° MPa
PrzewodnoSE CI@PING............c....cooooiiviieieeeee e 17 W.m' K

Gatunek ferromagnetyczny, ktéry mozna namagnesowac

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek 1.4548 jest standardowo dostepny w stanie wstepnie obrobionym H1025. Ponizsza tabela przedstawia wkasciwosci
mechaniczne w zaleznosci od stanu dostawy:

o
> 40 HRC >1310 >10 20
>34 HRC > 1069 >12 25
> 31 HRC > 1000 >13 28
> 28 HRC >931 >16 42

(1) Wartosci typowe, nieobjete zobowigzaniem umownym

% PROCESY

Kucie
Gatunek moze by¢ kuty na gorgco w zakresie temperatur 950/1200°C. Obrébka przesycania bedzie konieczna, aby osiggnac

maksymalng twardos¢.
Spawalnos¢
Stop moze by¢ spawany przy uzyciu wiekszosci metod. Spawanie powinno by¢ wykonywane najlepiej przed starzeniem, aby unikngc

kruchosci strefy wplywu ciepta.

Typowe obrébki cieplne

Podczas  procesu  starzenia  nalezy
spodziewal sie skurczu objetosciowego
do okoto 0,07%.

¢ Podgrzewanie 1030/1050°C
¢ Hartowanie w oleju (w wodzie lub powietrzu) - chtodzenie ponizej 32°C
e Starzenie H900 (482°C)

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek ten charakteryzuje sie bardzo wysoka odpornoscig na korozje i nalezy do najlepszych martenzytycznych stali nierdzewnych.
Mikrostruktura zawiera niewielkg ilos¢ weglikéw chromu lub nie zawiera ich wcale, dzieki czemu materiat charakteryzuje sie bardzo
wysoka odpornoscia na korozje miedzykrystaliczna.

BB STANDARDOWE WYKONANIE

e Prety okragte, stan wstepnie obrobiony H1025 - powierzchnia tuszczona lub szlifowana w zaleznosci od Srednicy
¢ Inne formaty: prosimy o kontakt

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.
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