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€ INFORMACJE OGOLNE &= ZASTOSOWANIA

Gatunek 1.4614 lub Custom®465 jest martenzytyczng stalg Ze wzgledu na dobrg odpornos¢ na korozje,
nierdzewnq utwardzanq strukturalnie, ktora fqczy wysokq wysoka twardos$¢ w stanie po obrdbce cieplnej (50
twardos¢ na poziomie 50 HRC z dobrq odpornoscig na HRC) oraz udarnos¢, gatunek ten jest stosowany
korozje. Gatunek ten osigga maksymalny efekt utwardzania w do produkcji instrumentéw  dla  sektora
temperaturze 480°C, co umozliwia fatwe przeprowadzenie medycznego, motoryzacyjnego, energetycznego i
starzenia po obrébce skrawaniem materiatu znajdujgcego sie lotniczego.

poczqtkowo w stanie przesyconym w roztworze statym (stan
A). Gatunek jest topiony prézniowo i przetapiany (VIM+VAR) w
Jakosci lotniczej. Dostepna jest rowniez wersja hartowana po

hartowaniu, umozliwiajgca osiggniecie twardosci bliskiej 54 —
HRC dla matych Srednic. L!! NORMY | OZNACZENIA

Oznaczenia numeryczne:

STAINLESS GROUP posiada na magazynie szeroki zakres
W. Nr 1.4614 - UNS S46500

rozmiardw, aby spetni¢ Paristwa potrzeby zwigzane z
zastosowaniem. Produkt ten moze byc rowniez wykonany na

wymiar lub pociety na kawatki przez nasze centra serwisowve. Normy:

ASTM F 899 - ASTM A564 - AMS 5936

Marki:
Custom®465, Chronifer®465KL...

& TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)
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RESZTA
0.02 0.25 0.015 0.010 0.25 12.50 11.25 1.80 1.25 0.10

Q_ METALURGIA

Procesy topienia w pofaczeniu z procesami przetwarzania prowadzg do
uzyskania jednorodnej mikrostruktury. W stanie po obrébce mikrostruktura
sktada sie z martenzytu oraz nanometrycznych wydzieleri miedzymetalicznych,
ktére powstajg podczas starzenia.
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.  .stom 465

Q WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC ... 7.83 g.cm-3
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C)..................... 10.6 x 10°m/m.°C
MOAUE YOUNZA ... 197 x 10°MPa

Przewodnos¢ cieplna
Gatunek ferromagnetyczny, ktéry mozna namagnesowac

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

W szczegdlnosci gatunek jest oferowany w stanie hartowanym lub wyzarzonym (stan A) o nastepujgcych wiasciwosciach:

<330 HBW

Kucie

Gatunek moze by¢ kuty na gorgco w zakresie temperatur 1010/1090°C. Przesycanie bedzie konieczne, aby osiggnac
maksymalng twardos¢ po starzeniu.

Spawalnos¢

Gatunek moze by¢ spawany (MIG, TIG) w stanie wyzarzonym, jednak w strefie wplywu ciepfa mogg wystapic
niejednorodnosci twardosci. W razie potrzeby po spawaniu nalezy przeprowadzi¢ petne wyzarzanie.

Typowe obrébki cieplne dla stanu poczatkowego wyzarzonego:

Starzenie H900 (480°C/ 4 h) Starzenie H950 (510°C/ 4 h)

Podczas procesu starzenia mozna spodziewac sie skurczu objetosciowego do okoto 0,07%.

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek zachowuje sie niemal jak stal typu 304 i charakteryzuje sie dobrg odpornoscig na korozje. Zaleca sie pasywacje w
celu optymalizacji jego odpornosci na korozje. Mikrostruktura zawiera niewielkg ilos¢ weglikéw chromu lub nie zawiera ich
wcale, dzieki czemu materiat jest wysoce odporny na korozje miedzykrystaliczna.

@ STANDARDOWE WYKONANIE

e Prety okragte, stan wyzarzony - powierzchnia hartowana lub szlifowana w zaleznosci od Srednicy
e Inny format: prety o matej Srednicy w stanie hartowanym - prosimy o kontakt

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i maja wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacj
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.
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