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€) INFORMACJE OGOLNE

Tytan gatunek 2 (T40) charakteryzuje sie niskq gestoscig,
bardzo dobrg biokompatybilnoscig i odpornosciqg na korozje.
Gatunek ten mozna fatwo ksztattowac, na przyktad poprzez
tfoczenie.

STAINLESS GROUP posiada szereg kwalifikowanych Zrédet
dostepnych w magazynie, a takze rézne rozmiary i formaty
dostosowane do potrzeb zwigzanych z obrébkg. Produkt ten
moze byc réwniez wykonywany na wymiar lub ciety na odcinki
przez nasze centra serwisowe.

Kazdy materiat jest dostarczany wraz z certyfikatem
pochodzenia wystawionym przez jego producenta, aby
zagwarantowac Paristwu petng przejrzystos¢ i kompletng
identyfikowalnosc.

ASTM Fe67

STAINLESS Sk

High performance Alloys - Medical - Aerospace - Microtechnics - Motorsport - Industry

&= ZASTOSOWANIA

Gatunek ten moze by¢ stosowany wszedzie tam, gdzie
wymagana jest odpornos¢ na korozje, zaréwno w przemysle
chemicznym, $rodowisku morskim, jak i w implantach
medycznych. Materiat jest dostepny w stanie wyzarzonym dla
wszystkich  rozmiaréw. Gatunek ten jest podatny na
zacieranie i nie jest zalecany do zastosowan, w ktérych
wystepuje tarcie pod obcigzeniem.

AR NORMY | OZNACZENIA

Oznaczenia numeryczne:
W. Nr 3.7035 - UNS R50400 - AFNOR : T40

Normy :
ASTM F 67 - 1SO 5832-2 - ASTM B348 (Grade 2) ASTM B265
(Grade 2)

<] Skontaktuj sie z naszym dziatem wsparcia technicznego

& TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)

Pozostate pierwiastki: =~ ozostale pierwiastki:
kazdy tacznie

max| 0.08 0.30 0.25 0.015 0.03

RESZTA

€ METALURGIA

Procesy produkcyjne w potgczeniu z procesami przetwarzania
umozliwiajg uzyskanie jednorodnej mikrostruktury alfa o drobnym

Ziarnie.

Typowa mikrostruktura zostata przedstawiona obok:
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@\ WLASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESTOSC ... 45g.cm-3
Wspétczynnik rozszerzalnos$ci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C).................. 8.6 x10°m/m.°C
MOAUE YOUNGA ..o 105 x 10°MPa
PrzewodnosS€ CIEPINQ................cocoooiiiiii e 22 W.m'K"
Wzgledna przenikalno$€ magnetyczna.....................ccocooooiviiiiiiiii <1.01

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek jest standardowo oferowany w stanie wyzarzonym w temperaturze okoto 600-700°C, z nastepujgcymi
wiasciwosciami:

> 345 275 >20 >30

> 345 275 - 450 >20

Produkty moga zosta¢ poddane odprezaniu w celu ograniczenia obecnosci naprezen szczatkowych.

% PROCESY

Kucie/Przetwarzalnos¢

Gatunek moze byc¢ kuty na gorgco ponizej temperatury przejscia beta (<900°C). Obrdbka skrawaniem tego gatunku wymaga
odpowiedniego chtodzenia w celu ograniczenia nagrzewania oraz unikania smaréw zawierajgcych chlor, ktére ostabiajg gatunek.
Gatunek moze by¢ spawany przy uzyciu drutéw z czystego tytanu w atmosferze obojetne;.

Spawalnos¢

Gatunek moze by¢ spawany przy uzyciu drutu dodatkowego z czystego tytanu w atmosferze obojetnej. Mozliwe jest spawanie metodg
TIG, plazma lub laserem.

Obrodbka cieplna

Wyzarzanie moze by¢ przeprowadzone w temperaturze od 600°C po kuciu. Jednakze proces ten musi pozostawac¢ pod kontrolg, aby

nie doprowadzi¢ do pogorszenia jakosci mikrostruktury. Po wyzarzaniu utleniona powierzchnia jest usuwana mechanicznie lub
chemicznie w celu usuniecia warstwy zanieczyszczen (warstwa alfa).

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na korozje ogdlng, a takze na korozje wzerowa. Nalezy unikac¢ rozpuszczalnikdw

zawierajgcych chlor. Tytan jest réwniez podatny na kruchos$¢ wodorowga, dlatego wazne jest ograniczenie doptywu wodoru podczas
proceséw obrébki cieplnej lub trawienia chemicznego.

@ STANDARDOWE WYKONANIE

e Prety okragte o dlugosci 3 m, wyzarzane - szlifowane lub tuszczone

e Prety ptaskie wykonywane na wymiar lub bloki kute w stanie wyzarzonym (skontaktuj sie z nami)
e Proszki - Blachy - Druty

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i majg wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.

FRAMCE AMERICA

Qur subsidiaries
) STAI N LESS () STAINLESS () STAINLESS > STAINLESS FRUCHTL
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