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@ INFORMACJE OGOLNE &2 ZASTOSOWANIA

Nadstop XSH® na bazie kobaltu charakteryzuje sie Ze wzgledu na uznang biokompatybilnos¢ w
doskonatq  odpornosciq na  korozje oraz wysokimi zastosowaniach medycznych, gatunek ten jest
wiasciwosciami mechanicznymi. Gatunek ten cechuje sie stosowany gtéwnie do produkgji implantéw (protez,
doskonatq odpornosciqg na korozje, jest biokompatybilny i pretéw do stabilizacji kregostupa itp.) wytwarzanych
charakteryzuje sie bardzo dobrq odpornosciq na wysokie metoda kucia i/lub obroébki skrawaniem. Materiat
temperatury (do 950°C). jest dostepny w stanie po obrdbce na ciepto dla

wszystkich Srednic.
STAINLESS  GROUP  posiada w magazynie materiaty
pochodzqgce od kwalifikowanych producentéw europejskich i
amerykariskich, a takze oferuje szeroki zakres srednic I!"!I NORMY | OZNACZENIA
dostosowanych do Panstwa potrzeb w zakresie dalszego
przetwarzania. Produkt ten moze byc réwniez wykonywany
na wymiar lub ciety na odcinki w naszych centrach
serwisowych. Normy :

ISO 5832-5 - ASTM F 90 AMS 5537- AMS 5759 CoCr20W15Ni10

Oznaczenia numeryczne:
W. Nr 2.4964 - UNS R30605

Kazdy materiat jest dostarczany wraz ze swiadectwem

pochodzenia wystawionym przez jego producenta, aby Marki:
zagwarantowad Paristwu peinq przejrzystos¢ oraz catkowitq XSH®, L605®, Haynes25®
identyfikowalnosc.

& TYPOWA ANALIZA CHEMICZNA (masowy %)

MIN 0.05 1.0 19.0 9.0 14.0

RESZTA
MAX 0.15 2.0 0.40 0.040 0.030 21.0 11.0 16.0 3.0

€ METALURGIA

Procesy opracowane w zwigzku z procesami przetwarzania
umozliwiajg  uzyskanie  jednorodnej  mikrostruktury  typu
szedciennego o Sciennie centrowanej sieci krystalicznej, z drobnym
ziarnem o numerze 6 lub wyzszym. Stop jest zazwyczaj wytapiany
prézniowo, a nastepnie poddawany przetopieniu, co zapewnia jego
wysokg czysto$¢ i jednorodnos$¢.  Mikrostruktura  w - stanie
wyzarzonym zostata przedstawiona na ponizszym rysunku:
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I, 57OP KORALTY
& WEASCIWOSCI FIZYCZNE W TEMPERATURZE 20°C

GESEOSC ... 9.1 g.cm-3.
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (w zakresie od 20 do 200°C)............... 12.1 x 10°m/m.°C
MOAUE YOUNGZA............ooivoiioeeeeeeeceeeee oo 225 x 10" MPa
PrzewodnosS€ CIePINQ.............coooiiiiii e 13 W.m/m?*.°C
Wzgledna przenikalno$€ magnetyczna......................cocoooiiiiiii <1.01

&, WLASCIWOSCI MECHANICZNE PRETOW

Gatunek jest standardowo oferowany w stanie wyzarzonym lub umocnionym przez zgniot, o nastepujacych wiasciwosciach dla pretéw i
drutéw:

> 860 >310 >30

> 1250 > 760 >15

W przypadku blach i tasm wtasciwosci mechaniczne sg inne (prosimy o kontakt z nami).

Kucie / Skrawalnosé

Gatunek moze by¢ kute na gorgco w zakresie temperatur 1100/1200°C. Obrobka skrawaniem tego gatunku wymaga
odpowiedniego wyposazenia i narzedzi. W przypadku tego gatunku mozliwe jest rowniez spawanie metodami TIG, MIG, wigzkg
elektrondw lub zgrzewanie oporowe.

Polerowalnos¢
Wysoki poziom czystosci pod wzgledem wtrgcen oraz jednorodnos$¢ mikrostruktury tego gatunku umozliwiajg uzyskanie
optymalnej jakosci polerowania.

Obrébka cieplna

Wyzarzanie mozna przeprowadzac w zakresie temperatur 1170-1230°C w celu zmiekczenia gatunku i rozpuszczenia weglikow.
Obroébka ta musi jednak pozostawac pod kontrolg, aby nie doprowadzi¢ do pogorszenia jakosci mikrostruktury i wielkos$ci ziarna. W
stanie umocnionym przez zgniot gatunek moze by¢ réwniez poddawany starzeniu w temperaturze od 370°C do 600°C.

@ ODPORNOSC NA KOROZJE

Gatunek charakteryzuje sie bardzo wysokg odpornoscia na korozje ogdlng, a takze na korozje wzerowa, dzieki wysokiej zawartosci
chromu i molibdenu, w potgczeniu z niskim poziomem wtrgcen. Gatunek wykazuje réwniez bardzo wysoka odpornos¢ na kruchos¢
wodorowg oraz utlenianie w wysokiej temperaturze.

@ STANDARDOWE WYKONANIE

e Prety okragte o dlugosci 3 m w stanie wyzarzonym - powierzchnia tuszczona lub szlifowana
e Blachy - Druty - Tasmy

Informacje, dane i zdjecia przedstawione w niniejszym dokumencie zostaty podane w dobrej wierze i maja wytgcznie charakter informacyjny. W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegétowych informacgji
pozostajemy do dyspozycji poprzez nasz Dziat Techniczny.

Qur subsidiaries

) STAI N LESS () STAINLESS () STAINLESS > STAINLESS FRUCHTL

FRAMCE AMERICA
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